48 5. Elementy murowe

Na przebieg wyrastania i dojrzewania mieszanki betonowej wptyw ma szereg
czynnikow takich jak: ilo§¢ i rodzaj spoiwa, uziarnienie piasku kwarcowego, ilos¢
1 temperatura wody zarobowej, a takze temperatura, w jakiej nastepuje wyrastanie
1 wigzanie mieszanki betonu komorkowego.

W zaleznosci od stosowanej technologii czas pomigdzy zalaniem masy be-
tonu komorkowego do formy a jej krojeniem wynosi od 1,5 do 5 godzin. Jest on
uzalezniony od wielu czynnikdw, ale najwazniejszym z nich jest temperatura,
w ktorej przebiega proces. Na rysunku 5.2 przedstawiono zaleznos¢ wydzielania
si¢ ciepta hydratacji cementu w zaleznosci od temperatury, w ktorej zachodzi
reakcja. Podobng zaleznos¢ obserwuje si¢ dla hydratacji wapna palonego, ktéra
tak samo jak w przypadku hydratacji cementu, jest reakcja egzotermiczng, czyli
taka, w ktdrej wydziela si¢ ciepto (rys. 5.2).

Po uzyskaniu odpowiedniej twardosci blok masy betonu komorkowego ulega
rozformowaniu, a mas¢ kroi si¢ na krajalnicach za pomoca strun. Na wezle kro-
jenia blok masy tnie si¢ na zagdany wymiar oraz formuje si¢ ewentualne profilo-
wania pioro—wpust czy tez uchwyty montazowe. Przyktad krojenia masy betonu
komoérkowego pokazano na rysunku 5.3.

B I 2 e e IR I 1

szybko$¢ wydzielania ciepta, J/(g-h)

czas do zarobienia z woda, godz.

Rysunek 5.2. Zalezno$¢ wydzielania si¢ ciepta hydratacji od temperatury [45]
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Rysunek 5.3. Krojenie masy betonu komérkowego

Po zakonczeniu krojenia bloczki betonu komérkowego oczekujag na proces
autoklawizacji. W zaleznosci od rozwigzan technicznych sa w tym czasie trzyma-
ne w hali produkcyjnej badz w specjalnych komorach cieplnych, skad trafiaja do
autoklawow parowych. Proces autoklawizacji z punktu chemicznego jest omo-
wiony w p. 5.1.3. Dzigki zastosowaniu obrobki hydrotermalnej uzyte w produk-
cji spoiwo catkowicie przereagowuje, a wlasciwosci autoklawizowanego betonu
komoérkowego po zakonczeniu procesu produkcji nie ulegaja zmianie. Na rysun-
ku 5.4 wida¢ moment wytadunku bloczkéw betonu komérkowego z autoklawu
na hal¢ roztadunku.

Rysunek 5.4. Autoklawizowany beton komorkowy po procesie autoklawizacji



